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Введение

Горьковский автомобильный завод — российское автомобилестроительное предприятие, крупный производитель легковых, лёгких грузовых автомобилей, микроавтобусов и военной техники. Завод был основан в 1932 году. Предприятие объединяет два дивизиона «Группы ГАЗ» — Дивизион «Лёгкие коммерческие и легковые автомобили» и Дивизион «Автокомпоненты». Нижегородский автомобильный завод вступил в строй 1 января 1932 и в этом же году с его конвейера сошёл первый грузовик НАЗ-АА. В мае 1936 года начался серийный выпуск ГАЗ-М-1, известного как «Эмка». Этот автомобиль стал самой массовой довоенной советской легковой моделью. В годы Великой Отечественной войны предприятие было целиком переориентировано на выпуск военной техники. В 1946 году в серию пошла «Победа» М-20. В 1950-м с конвейера начал сходить седан большого класса ЗИМ. В 1956 году на смену «Победе» пришёл седан среднего класса «Волга» ГАЗ-21. В 1959-м «ЗИМ» сменила «Чайка» ГАЗ-13, продержавшаяся в производстве свыше двух десятилетий. В 1984 году был собран первый грузовой автомобиль с дизельным двигателем воздушного охлаждения, самостоятельно разработанный специалистами автозавода. С конца 1989 года на конвейер встал грузовик четвертого поколения ГАЗ-3307. Появившийся в июле 1994 года малотоннажный грузовик «Газель» стал первой послевоенной серийной полуторкой ГАЗ. В 1996 году ГАЗ стал первым в России производителем, применившим на своих моделях двигатели с 4 клапанами на цилиндр. Во второй половине 1998 года в производство было запущено второе семейство малотоннажных грузовиков и микроавтобусов ГАЗ «Соболь». В 2001 году ГАЗ вошел в состав автомобилестроительного холдинга «РусПромАвто», который в 2005 году преобразован в холдинг «Группа ГАЗ», где ГАЗу отведена роль головного предприятия. В 2005 году предприятие смогло освоить серийный выпуск нового семейства средне тоннажных грузовиков ГАЗ-3310 «Валдай». 9 апреля 2013 года было начато серийное производство автомобиля «Газель Next».

1.1 Место и время проведения практики

Производственная практика проходила на «Горьковском Автомобильном Заводе» в период со 2 февраля по 19 апреля, в сборочном цеху VW/Skoda.


























1.2 Краткие сведения о предприятие, участке цеха

Цех по производству автомобилей Volkswagen/Skoda на данный момент выпускает автомобили марки Skoda Octavia, Volkswagen Jetta и Skoda Yeti. На производстве работает три конвейера. На первом конвейере под собирается кузов, на втором собирается шасси, а на третьем состыковывается кузов и шасси. Так же в цехе сборки существуют камеры герметичности и световой туннель, где предъявляется автомобиль представителям «ФОЛЬКСВАГЕН Груп Рус». «ФОЛЬКСВАГЕН Груп Рус» объединяет на российском рынке работу шести марок концерна: Volkswagen — легковые автомобили, ŠKODA, Audi, Volkswagen Коммерческие автомобили, Bentley и Lamborghini.



















1.3 Сведение о выпускаемой продукции

1. Skoda Octavia
2. Skoda Yeti
3. Volkswagen Jetta

























1.4 Руководство участка

Начальник цеха
Борисов В.А.


Начальник смены
Игнашина А.И.


Старший мастер
Быкова О.И.


                         Мастер                           Мастер                             Мастер
                   Савельева О.А.              Дорофеев И.Ю.                  Пестов К.С.


Руководитель группы
Пигалов О.А.










1.5 Права и обязанности техника

1.5.1 Должностные обязанности
· Разрабатывает под руководством более квалифицированного специали-
ста прогрессивные технологические процессы и оптимальные режимы производства на простые виды продукции или ее элементы, обеспечивая соответствие разрабатываемых проектов техническим заданиям и действующим нормативным документам по проектированию, соблюдение высокого качества продукции, сокращение материальных и трудовых затрат на ее изготовление.
· Устанавливает пооперационный маршрут обработки деталей и сборки
изделий в процессе их изготовления и контроль по всем операциям технологической последовательности.
· Составляет карты технологического процесса, маршрутные и матери-
альные карты, ведомости оснастки и другую технологическую документацию.
· Участвует в проведении патентных исследований и определений пока-
зателей технического уровня проектируемых объектов техники и технологии, в   составлении технических заданий на проектирование приспособлений, оснастки и специального инструмента, предусмотренных разработанной технологией, во внедрении технологических процессов в цехах, в выявлении причин брака продукции, в подготовке предложений по его предупреждению и ликвидации.
· Оформляет изменения в технической документации в связи с корректи-
ровкой технологических процессов и режимов производства и согласовывает их с подразделениями предприятия.
· Принимает участие в разработке технически обоснованных норм вре-
мени (выработки), рассчитывает подетальные и пооперационные материальные нормативы (нормы расхода сырья, материалов, инструмента, топлива и энергии), экономическую эффективность проектируемых технологических процессов.
· Контролирует соблюдение технологической дисциплины в производ-
ственных подразделениях предприятия и правил эксплуатации оборудования.
· Участвует в испытаниях технологического оборудования, в проведении 
экспериментальных работ по проверке и освоению проектируемых технологических процессов и режимов производства.
· Выполняет отдельные служебные поручения своего непосредственного 
руководителя.
1.5.2 Права
· Знакомиться с проектами решений руководства предприятия, касающи-
мися его деятельности.
· Вносить на рассмотрение руководства предложения по совершенствова-
нию работы, связанной с обязанностями, предусмотренными настоящей должностной инструкцией.
· Сообщать непосредственному руководителю о всех выявленных в про-
цессе исполнения своих должностных обязанностей недостатках в производственной деятельности предприятия (его структурных подразделений) и вносить предложения по их устранению.
· Запрашивать лично или по поручению непосредственного руководителя 
от руководителей подразделений предприятия и специалистов информацию и документы, необходимые для выполнения своих должностных обязанностей.
· Привлекать специалистов всех (отдельных) структурных подразделений 
предприятия к решению возложенных на него задач (если это предусмотрено положениями о структурных подразделениях, если нет – с разрешения руководителя предприятия).
· Требовать от руководства предприятия оказания содействия в исполне-
нии своих должностных обязанностей и прав.


[bookmark: _GoBack]1.6 Описание технологической операции

· Снять защиту с левого порога кузова.
· Взять из SQ левую облицовку порога.
· Установить накладку левого порога кузова.
· Отрезать защитную пленку.
· Приклеить защитную пленку в области передней левой двери.
· Установить защиту на левый порог кузова.
· Взять EC-гайковерт, из ячейки селектора насадку XZN М10, установить насадку на шпиндель гайковерта.
· Закрутить направляющую заднего левого ремня безопасности.
· Закрутить катушку заднего левого ремня безопасности.
· Закрутить направляющую переднего левого ремня безопасности на регуляторе высоты.
· Закрутить катушку переднего левого ремня безопасности.
· Закрутить передний левый ремень безопасности к полу.
· Положить насадку XZN М10 в ячейку селектора.
· Взять EC-гайковерт, из ячейки селектора глубокую торцевую головку 10 мм, установить головку на шпиндель гайковерта.
· Закрутить гайку массы в багажном отделении с лева.
· Закрутить гайку массы на пороге у стойки слева.
· Закрутить гайку массы в районе кронштейна переднего сиденья слева.
· Закрутить гайку массы на пороге у стойки (передняя) слева.
· При PR условии 7E6, закрутить гайку массы у стойки (задняя) слева.
· Положить EC-гайковерт, головку 10 мм.




1.7 Планировка рабочего места
[image: C:\Users\Артем\Desktop\Планировка участка сборки установки поручней.png]

1


2

8







3

7



6

5
4










1 – колонна; 2 – автомобиль; 3 – конвейер; 4 – тара под гайки; 5 – тара под болты; 6 – защитная пленка; 7 – селектор; 8 – тара под пороги.
1.8 Описание рабочего оборудования на рабочем месте

1. Нож канцелярский предназначен для выполнения операции по отрезанию защитной пленки.
2. Электронный гайковерт с моментом затяжки 40 Н·м предназначен для выполнения операции по затяжке болта крепления заднего левого ремня; болта крепления катушки заднего левого ремня безопасности; болта крепления переднего левого ремня безопасности на регуляторе высоты; болта крепления катушки переднего левого ремня безопасности; болта крепления переднего левого ремня безопасности к полу.
3. Насадка XZN М10 предназначена для выполнения операции по затяжке болта крепления заднего левого ремня; болта крепления катушки заднего левого ремня безопасности; болта крепления переднего левого ремня безопасности на регуляторе высоты; болта крепления катушки переднего левого ремня безопасности; болта крепления переднего левого ремня безопасности к полу.
4. Электронный гайковерт с моментом затяжки 9 Н·м предназначен для выполнения операции по затяжке гайки массы в багажном отделении слева; гайки массы на пороге у стойки слева; гайки массы в районе кронштейна переднего сиденья слева; гайки массы у стойки (передняя) слева; гайки массы у стойки (задняя) слева.
5. Головка 10 мм предназначена для выполнения операции по затяжке гайки массы в багажном отделении слева; гайки массы на пороге у стойки слева; гайки массы в районе кронштейна переднего сиденья слева; гайки массы у стойки (передняя) слева; гайки массы у стойки (задняя) слева.






1.9 Методика контроля

Качество установки накладки левого порога кузова проверить визуальным осмотром. Механическое повреждение деталей не допускается.
Качество затяжки болтов крепления ремней безопасности и болтов массы салоны с левой стороны оценивается при помощи сигнала (светодиод на инструменте: зеленый – OK, красный – NOK). Визуальный контроль. Перед затяжкой убедиться, что ремень не перекручен. При затяжке контролировать положение скобы ремня. Выемка с внутренней стороны скобы должна совпасть с установочным выступом.




















1.10 Анализ причин брака

Основной причиной брака является повреждение резьбовых соединений и деталей автомобиля.


























1.11 Предложения по усовершенствованию технического производства

Внести осмотр входящих деталей на повреждение, разработать технологический заглушки при сварке кузова, что бы не попадали окалины.


























1.12 Спецавтомобиль ГАЗ-330811 «Вепрь»

[image: Картинки по запросу газ 330811]ГАЗ-330811 Вепрь – это автомобиль специального назначения, созданный на платформе ГАЗ-3308 Садко. Укороченная база, полный привод и цельнометаллический кузов наряду с сохраненными достоинствами автомобилей серии Садко позволяют Вепрю «освоить» ряд новых функций и позиционироваться как современный, многофункциональный внедорожник, применяемый как в рабочих целях (доставка бригад рабочих, грузов и материалов в труднодоступные места), так и используемый для комфортного отдыха на природе автомобиль (рыбалка, охота, туризм).
[image: Картинки по запросу газ 330811]В Вепре сочетаются высокие внедорожные качества (он преодолевает брод до 1 метра, поднимается по склонам до 31 градуса, имеет полный привод, раздаточную коробку, систему регулирования давления в шинах, прямые и понижающие передачи КПП) с характеристиками комфортного микроавтобуса: до 10 человек пассажиров, наличие автономного отопителя, удобные кресла и приличная скорость по трассе (до 100 км/час).
Вепрь полностью унифицирован с семейством полно-приводных автомобилей Садко, что делает техническое обслуживание автомобиля низким по затратам и доступным по запасным частям. На машине установлен современный мощный дизельный двигатель ЯМЗ-534, автомобиль оснащен мощной лебедкой с тросом в 50 метров, имеет два бака и готов к эксплуатации в самых суровых условиях, включая зоны Крайнего Севера, жаркие пустыни и горные районы. Вепрь способен преодолевать перевалы в 4650 м над уровнем моря, а температурный режим окружающей среды для автомобиля определен от -50 до +50°С.
Автомобиль выпускается с 3-мя или 5-ю дверями, пассажирском и грузопассажирском вариантах, на крыше предусмотрено два люка, которые, помимо обеспечения вентиляции, могут использоваться для ведения стрельбы или как запасные выходы.
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